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FICHA TECNICA - Imperla FLEX

Descripcion:

Las membranas asféalticas IMPERLA FLEX son elaboradas con materiales de primerisima calidad; asfalto
plastico elaborado a partir de bases asfélticas modificado con polimeros termopléasticos, dando por resultado,
en todos los casos asfaltos de excelente calidad, no teniendo riesgo de quiebre del asfalto a baja
temperatura, ni escurrimientos del mismo a altas temperaturas.

La armadura central (solo en 40 Kg) esta confeccionada con polietileno de alta densidad virgen
especialmente escogida para tener una excelente elongacion a la rotura tanto longitudinal como transversal
y resistencia al punzonado, de excelente adherencia con el asfalto y de facil procesabilidad.

El material antiadherente, es sumamente fino, lo que permite en la colocacién ganar tiempos de fusién del

mismo y realizar las obras con mayor rendimiento.

MATERIAS PRIMAS

Asfalto Plastico modificado de alta performance.

ENSAYOS UNIDAD ASFALT?IS;AST'CO NORMA IRAM
MIN MAX

Penetraciéon a 25°C, 100 g, 5 seg. dm 40 50 6576

Punto de ablandamiento °C 90 100 6841

Punto de inflamacién, V.A. Clév °C 218 --- IAP A6555

Resistencia al calor, deslizamiento mm 0 6693 - punto 8.2

Plegabilidad a 0°C (*) No presentard, fisuras, grietas o desprendimiento de la masa asfdltica [ram 1579

(*) En ninguna de las 5 probetas
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B Foil de aluminio gofrado flexible de 19 micrones para proteccion y reflexién de la radiaciéon solar

directa (rayos infrarrojos y ultravioleta)

B Film de polietileno de alta densidad 20 micrones como armadura, de espesor parejo, fabricado con
materia prima virgen, no recuperado, para soportar en el proceso de fabricacién de la membrana, temperaturas
de hasta 160°C, sin fundirse. (Solo en cédigo MT450).

M Film de polietileno de 12 micrones como terminacién superficial de la cara no expuesta a rayos solares,
de espesor parejo, fabricado con materia prima virgen, no recuperado, para soportar en el proceso de
fabricacién de la membrana, temperaturas de hasta 160°C, sin fundirse y a su vez que permita una rapida
colocacién, al ser el polietileno mas fino que el alma central, de facil procesabilidad y menor tiempo de

fusion.

B Cargas Minerales especialmente seleccionadas para que eleven el punto de ablandamiento del asfalto
y mejoren el flujo a altas temperaturas, asegurando que las pruebas de escurrimiento a 70°C sean siempre

6ptimas.

VENTAJAS

= Mayor flexibilidad y adaptabilidad

= Mayor elongacién y resistencia mecénica

= Grandurabilidad

= Buen comportamiento ante climas adversos

= Reduce la absorcidn térmica por radiacion solar

. Pueden permanecer expuestas a los rayos U.V.

COLOCACION

Las membranas asfalticas se colocaran de acuerdo a las indicaciones y sugerencias de la norma IRAM 12627. Para

colocacién en forma totalmente adherida al sustrato cementicio, sobre la superficie limpia, seca y firme, se aplica

Imprimacién asféaltica entre cada mano se debe esperar el tiempo necesario para que la pintura seque, el tiempo de secado

al tacto es de aproximadamente 30 minutos. Una vez terminada la imprimacién, se debe observar que no se formen gotones

de imprimacién acumulada en algin punto de la cubierta, porque si esto ocurriere, esto serd la causa de formacién de

ampollas una vez que la membrana haya sido colocada.

Antes de la colocacion de los rollos de membranas asfaltica en la cubierta, se lo debe dejar estabilizar el rollo extendido

para eliminar las ondulaciones propias del bobinado.

Los rollos se colocan, sucesivamente desde la parte mas baja a la parte mas alta de la superficie, similar a la colocacién de

tejas o chapas.
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COLOCACION

Se debe comenzar extendiendo el primer pano de la membrana sobre la superficie a impermeabilizar en |a parte més baja, de
manera tal que quede perpendicular al escurrimiento del agua.

Se debe calentar la superficie de la membrana a soldar con soplete de gas, fundiendo totalmente el polietileno de la cobertura
inferior (antiadherente) y superficialmente el asfalto (sin quemarlo). Se debe adherir al sustrato, haciendo una leve presién
sobre la membrana en forma uniforme, para que el asfalto se distribuya uniformemente en la superficie a impermeabilizar,
inclusive que haya una leve exudacion de asfalto hacia el borde de la soldadura, empleando una cuchara metélica de manera
tal de lograr una distribucion homogénea y un acabado continuo sin poros.

El segundo rollo se coloca al lado del otro, superponiendo, en el sentido de la pendiente, las zonas en la que luego se efectuara
la soldadura entre pafios, previendo un solape longitudinal como minimo de 8 cm de ancho. En el caso de unién entre rollos

sucesivos, el solape de rollos debe ser entre 15y 20 cm.

Sentido de la pendiente

Desague

La soldadura entre los distintos pafios de membranas se realiza con soplete de gas, con el que se calientan ambas superficies
a soldar, lograndose la fusiéon total de ambos polietilenos de cobertura, o la fusién superficial de ambos asfaltos.
Terminada toda la impermeabilizacién, es sumamente prioritario proteger las soldaduras realizadas entre los distintos pafos

de membranas, se recomienda pintar las soldaduras con Pintura asfaltica

TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

Para su transporte y almacenamiento se deben apilar los rollos en forma horizontal y paralelos, con una altura maxima de
6 rollos cuanto estos no superen los 30 gr/rollo y una altura de 5 rollos como maximo cuando supere el peso de 30

kg/rollo, cuidando que no haya elementos cortantes en la superficie de apoyo.

Se debe cuidar que el almacenamiento de las membranas y de la imprimacién se realice en lugares cubiertos no expuestos

ala accion directa de los rayos solares y se recomienda que la temperatura no sea mayor a 35 °C ni menor a 0 °C.
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FORMA Y PRESENTACION

PRODUCTO ANCHO (m) LARGO (m) PESO (Kg) ESPESOR APROX. (mm)
IMPERLA FLEX - 30KG 1.0 10 30 2,40
IMPERLA FLEX - 40KG 1.0 10 40 2,80

(*) No lleva alma central.

Este tipo de membranas se controla por peso y no por espesor, por lo tanto el espesor es un dato indicativo.

0 0 @ o Supermercado del Techo: Ruta 102 y 101 - Tel. 2695 8505

www.imperplast.com.uy Local San Martin: San Martin 3481 - Tel. 2200 5260 - 2208 2846




